Technicky list
Lepidla na podlahoviny a parkety

ARDEX AF 485

Lepidlo na parkety odolné proti smyku

« Tvrdé lepidlo na parkety dle CSN EN 1SO 17178

e Snadno roztiratelné

« Vlyborné drZi tvar, neroztéka se

< Rychly nabéh pevnosti - vysoka kone¢na pfidrznost
* Minimalizuje vznik trhlin v parketach
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Technology
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Oblast pouziti
Pro interiér a podlahy.
Tvrdé lepidlo na parkety SMP pro lepeni:
— masivnich prken dle CSN EN 13629 a CSN EN 13990
— parket z masivu dle CSN EN 13227
— lamelovych masivnich parket s vysokou hranou dle
CSN EN 14761, max. 200 mm dlouhych, min. 16 mm silnych
— Sirokych lamel a dilcti die CSN EN 14761
— parketovych vlysti dle CSN EN 13226
— mozaikovych parket dle CSN EN 13488
— vicevrstvych parket die CSN EN 13489
— korkovych podlahovin s mezivrstvou HDF/MDF a korkem
v protitahu dle CSN EN 12104
— korkové podlahy dle CSN EN ISO 3813 & CSN EN 12104
— dfevéna dlazba RE/WE dle DIN 68702
— ARDEX separaéni a kro¢ejové podlozky na vhodné savé
podklady v interiéru

Druh vyrobku
Silanem modifikovany polymer, ktery vytvrzuje reakci s vihkosti.

ARDEX Baustoff, s.r.o
Jihlavska 7a, 62500 Brno
tel.: +420 541 249 922
e-mail: ardex@ardex.cz
www. ardex.cz

Priprava podkladu

Podklad musi splfiovat pozadavky dle ONORM B 5236 nebo DIN
18356 "Planovani a realizace podlaharskych praci a dfevénych
podlah" nebo platnych lokélnich norem a pfedpisl. Zejména musi
byt rovny, trvale suchy, pevny, nosny, bez separaCnich Castic
a trhlin, odolny napéti a tlaku.

Parkety se mohou pokladat na normované cementové a anhydri-
tové potéry nebo na dfevénou podlahu, desky z aglomerovaného
dfeva a sadrovlaknité desky. Cementové a anhydritové potéry me-
chanicky pfedem oSetfete dle predpist vyrobce, popf. dle platnych
norem a technickych listG a dobre vysajte.

Pfi pokladce velkoforméatovych typl parket a pfi vétSich ne-
rovnostech je tfeba podklad vyrovnat vhodnou vyrovnavaci
hmotou ARDEX.Vyrovnavaci prace se provadéji vhodnymi
nivelaénimi hmotami ARDEX ve spojeni s prednatéry ARDEX.
Pokud je pfed nanesenim lepidla nutny pfednatér, pouZijte ARDEX
P 4 READY, penetraci ARDEX PU 30 1K-PU nebo multifunkéni
epoxidovou pryskyfici ARDEX EP 2000.

Pfi pouziti ARDEXu EP 2000 je tfeba dbat na to, aby na natfeném
povrchu probéhla pokladka do 3 dnu. Pfi pouZiti ARDEXu PU 30 je
tfeba povrch znovu natfit pfiblizné po 60 minutach. DalSi pracovni
krok po aplikaci ARDEXu PU 30 musi nasledovat nejpozdéji do
24 hodin. Na rychlou nivelaéni hmotu ARDEX K 55 Ize pokladat
parkety pomoci ARDEX AF 485 v tloustce vrstvy do 10 mm, jakmi-
le je pochdznda (cca 60 min.). Dbejte na to, aby byla zadni strana
parket zcela pokryta lepidlem. Na nové a dobfe obrousené lité
asfaltové potéry Ize lepit pfimo. Spatné obrou$ené lité asfaltové
potéry se musi nejprve opatfit penetraci ARDEX PU 30.

Certifikovany vyrobce dle CSN EN 1SO 9001 a CSN EN ISO 14001
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Lepidlo na parkety odolné proti smyku

Zpracovani Poznadmka
PFed pouzitim nechte ARDEX AF 485 dostate¢né temperovat. Pod ARDEX AF 485 nepouZivejte disperzni penetraci. Neaplikuj-
Lepidlo rovnomérné naneste na podklad pomoci zubové te pfi teploté podlahy nizSi nez +15 °C a teploté mistnosti
stérky. Nenanasejte vétsi mnozstvi lepidla, nez je mozné bé- +18 °C. Optimalni vihkost vzduchu je mezi 40 % a 65 %, nejvyse
hem pokladky zpracovat. Parkety pfi pokladce dobfe poklepej- v3ak 75 %.

Néradi ihned po pouziti oCistéte Cisticimi ubrousky ARDEX CW
nebo Cisticimi prostfedky obsahujicimi olej nebo vosk.

Pfi spotfebovani ¢astecného mnozstvi lepidla, zakryjte nadobu
aluminiovou folii.

te. Zajistéte rovnomérné pokryti zadni strany parket lepidlem.
Zabrarite vniknuti lepidla do perodrazky. Okamzité zkontrolujte
poloZené parkety (zejména vétsi formaty), zda nejsou v plose

duta mista, a v pfipadé potfeby je zatizte, dokud lepidlo V piipadé lakovani nesmi oteviené spéry obsahovat Zadné lepi-
nevytvrdne. Pfebytecné lepidlo ihned odstrafite z podkladu dio (riziko nezadoucich interakci s pfipravky pro povrchovou
hladkou stérkou. Obvodové spary musi byt u stavebnich prvku Gpravu). Hotové parkety mohou byt jiz po 6 hodinach pochizné
vytvofeny s ohledem na geometrii mistnosti, druh dfeva a typ a po 24 hodinéch je Ize pouZivat. Povrchovou Upravu nedokon-
parket. ¢enych parket Ize provést po 12 hodinach na savych podkladech

a po 24 hodinach na nesavych podkladech. Obvodové spary
musi byt u stavebnich prvkd vytvofeny s ohledem na geometrii
mistnosti, druh dfeva a typ parket.

Lité asfaltové potéry musi mit podle typu parket dostate¢né Si-
rokou obvodovou spéru. Pro trvalé spojeni je nutné pokladat par-
kety s vlhkosti dfeva, ktera pfiblizné odpovida priméru

Doporuéena zubova stérka a aplikaéni mnozstvi planované teploty mistnosti (podminky pokladky = podminky po-

Korkove podlahoviny: uZitl), tj. masivni parkety o néco vihéi, vicevrstvé a prefabri-
TKB A2 kované parkety a parkety na podlahovém topeni trochu sussi.
w 400 - 450 g/m2* Napfiklad v praxi se v Rakousku a Némecku osvédcila vihkost
9 % u masivnich parket a 8 % u vicevrstvych a prefabrikovanych
i 4 : arket.
Parkety s vysokou hranou, mozaikoveé parkety: FIgl"i kontrole by se tyto hodnoty mély brat jako primér vzorku
u TKB B3 - B6 z 10 méfeni, jednotlivé hodnoty se mohou liSit o +/- 2 % od
800 - 1000 g/m?* stredni hodnoty.
Dodrzujte pokyny pro pokladku od vyrobcl parket a aktualné
Vicevrstvé parkety malych formata, lame- E)Ie:)tnfél normy a smérnice. V pfipadé pochybnosti provedte zku-
Sebni lepeni.

lové masivni parkety, Siroké lamely a dil-
ce, korkové podlahy na HDF desce:

Likvidace odpadu

u TKB B6 - B8 Obsah/obal likvidujte v souladu s mistnimi / regionalnimi / na-
800 - 1200 g/m** rodnimi / mezinarodnimi pfedpisy.

Parketove v(I:P/vsy,vmgsivrvli dfevéna prkna, vicevrst- Bezpeénostni pokyny

veé parkety, dfevéna dlazba RE/WE, separaéni Uchovéavejte mimo dosah déti.

a krocejoveé podlozky.

TKB B10 - TKB B15
1000 - 1500 g/m2*

Zubova stérka musi byt zvolena tak, aby bylo zajisténo
dostate¢né pokryti rubu parket. Drsné nebo nerovné
podklady a strukturované ruby s hrubymi péry vyZzaduiji
odpovidajici hrubSi zubovou stérku.

*) aplika¢ni mnozstvi odpovida zubovym stérkam Pajarito
na nivelaénich hmotach ARDEX.

Technicka data dle kvalitativni normy ARDEX

Spotfeba materialu 400 - 1500 g/m? v zavislosti na pouzité zubové stérce
Materialové slozeni silanem modifikovany polymer

Doba odvétrani zadna

Teplota zpracovani +18 °C

Doba pro pokladku 40 minut

Doba tuhnuti 12 - 24 hodin

Relativni vihkost vzduchu (RH) 75
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Cistici prostredky

pred vytvrzenim ogistéte Cisticimi ubrousky ARDEX CW nebo vhodnym
Cisticim prostfedkem obsahujicim olej nebo vosk.

Detaily produktu

Vhodné pro podlahové topeni

ano

Vhodnost pro kolec¢kovou zidli

ano (kolecka dle CSN EN 12529)

Oznaceni dle GHS/CLP

Zadné

Oznaceni dle ADR

Zadné

EMICODE EC 1 PLUS = velmi nizké emise PLUS

GISCODE RS 10 - materialy pro pokladku obsahujici methoxysilan

Baleni kybl 18 kg netto

Skladovani v suchych prostorach v originalnim uzavieném baleni cca 18 mésicd,

otevrené baleni dobfe uzavrete a obsah urychlené spotiebuijte.

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produktd. Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji ze zkouSek a praktickych zkusenosti, mohou vSak byt povazovana pouze za vSeobecna doporuéeni bez garanci viastnosti,
protoZe neméame vliv na podminky na stavbé a zplisob provedeni praci. Pfedpisy pro jednotlivé zemé zaloZené na regionalnich normach, stavebnich predpisech, smérnicich pro zpracovani nebo odvétvi mohou vést
ke konkrétnim doporucenim pro zpracovani. NaSe vieobecné podminky najdete na www.ardex.cz.
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