TVORIi PEVNE VAZBY

ARDEX GF 300

Sparovaci hmota pro kamenné desky

Dvoukomponentni, pryskyficna, vodopropustna sparovaci
hmota s optimalné zvolenymi mineralnimi plnivy.

Vysoky rozliv

Vodopropustna

Samozhutnujici

Odolna metafskym strojim

Odolna mrazu a posypovym solim
Otéruvzdorna

Tvofi trvale vyplnéné spary

Zpracovatelna i pfi deSti a nizkych teplotach

Barvy:
kamenna Sed
piskova

Certifikovany vyrobce dle DIN EN I1SO 9001 ARDEX Baustoff, s.r.o.

a DIN EN'1SC 14001 Jihlavska 7a, 60300 Brno
tel.: +420 541 249 922
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Textové pole
 Certifikovaný výrobce dle DIN EN ISO 9001
 a DIN EN ISO 14001


ARDEX GF 300

Sparovaci hmota pro kamenné desky

Oblast pouziti:

Pro exteriér. Pro sparovani kamennych desek s uzkymi
sparami od 3 mm o hloubce min. 30 mm, u po-
jizdnych ploch plna hloubka spary. Vhodna pro lehké
az stfedni pojezdové zatizeni.

Druh vyrobku:

Pryskyfi¢na, vodopropustna sparovaci hmota s optimal-
né zvolenym mineralnim plnivem. Jako pojivo je pouzita
dvoukomponentni, bezrozpoustédlova, vysoce modifi-
kovana a vodou emulgovatelna epoxidova pryskyfice.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt nosny, trvale vodopropustny a musi
odpovidat predpokladanému zatizeni. Hloubka spa-
ry musi byt 2 30 mm (u pojizdnych ploch plna
hloubka spary). Sitka spary musi byt = 3 mm a ven-
kovni teplota a teplota podkladu musi byt 2+3°C az
maximalné +25°C.

ARDEX GF 300 sparovaci hmota pro kamenné desky
jako sparovaci material pro uzké spary od 3 mm ne-
vyrovnava nerovnosti podkladu. Podklad, spodni i
vrchni konstrukce musi byt realizovany zplsobem, od-
povidajicim oCekavanému zatizeni.

Zpracovani:
Povrch sparovaného objektu musi byt beze zbytku odis-
tén.

Pfed sparovanim vzdy provedte zkou$ku, u nékterych
typl desek z pfirodniho & umélého kamene mlze po
kontaktu s ARDEX GF 300 dojit k optickym zmé&nam,
jako je napfiklad ztmavnuti barvy &i vznik skvrn.

Povrch pfed sparovanim navihcete. PFi vihéeni nebo Cis-
téni povrchu pouzivejte vzdy Cistou a studenou vodu.

Mineralni komponent promichejte, poté pridejte
dvoukomponentni pojivo a vrtackou michejte v kyblu
cca 3 minuty do homogenni smési. Nesmichané
komponenty nesmi byt zpracovavany. Do zameésu
nepridavejte vodu.

Maltu pomoci stérky z tvrdé gumy a za lehkého postfi-
ku vodou zapracujte do spar. BEhem aplikace je nutné,
udrzovat plochu mokrou. Doporu€ujeme provadét spa-

Prebyte¢nou sparovaci hmotu po cca 5 minutach (pfi
teploté nad 15°C) ihned odstrante lehkym proudem vo-
dy (ze vzdalenosti cca 25 cm) z povrchu, dbejte pfitom
na to, abyste nevymyli sparu.

Prfi pochlizném zatizeni plochy dostacuje pokladka
desek do pevného, drenazovaného piskového &i Stér-
kového loZe. Lepsi je pokladka desek do drenazniho
betonu nebo malty.

Pfi pojezdovém zatizeni je nutna pokladka desek do
drenazniho betonu nebo malty, odpovidajici zatizeni.

Pfi sparovani desek, které jsou polozeny v drenaznim
maltovém lozi s adhéznim mustkem, maze byt v oblas-
tech zatézovanych vyhradné pochliznou zatézi mini-
malni hloubka spar redukovana na 20 mm.

Dilata¢ni zény je nutné realizovat dle stavebnich zasad
a prenést je z podkladu a mistech napojeni na ostatni
stavebni dily. Barva malty se mize na zakladé reakce
UV zarfeni a pojiva zménit. Barva kamenna Sed muze
tedy lehce zesvétlat.

Z praxe je znamo, Ze u nékterych druhG hornin, jako
je napfiklad granit, asijské pfirodni kameny, klinker
a umelé kameny, mlze zbyly pojivovy film na povrchu
zpusobit jisté efekty jako napfiklad ztmavnuti barev.

U bilych pfip. svétlych desek muaze tato zména barvy
vypadat nazloutle. Tento jev je dusledkem kontaktu mezi
ARDEX GF 300 a povrchem desek a nejsou dusledkem
zpracovatelské chyby.

Proto je nutné vzdy provést zkousku. Tyto zkuSebni
plochy jsou plochami referenénimi. U kritickych druht
kament je nutné dbat na obzvlasté peclivé ¢isténi po
sparovani.

U savych desek mohou i pfes vSechna opatieni vznik-
nout na povrchu silné a dlouho se vyskytujici barev-
né zmény, které mohou byt i nevratného charakteru.
Nadto mohou i u obzvlasté savych druh( desek, jako je
napfiklad granit a piskovec, vzniknout tmava zabarveni
v dUsledku vzlinajici vihkosti z podkladu.

Pro usnadnéni zpracovani za nizkych teplot doporucu-
jeme material pfed zpracovanim skladovat ve vytapéné
mistnosti. Neskladujte pfi teplotach nad 20°C.

NedoporuCujeme sparovat timto produktem desky s
povrchovou Upravou (pro tyto ucely doporucujeme
pouzit sparovaci hmotu ARDEX GF 320).

Veskeré udaje v tomto technickém listu se vztahuji na
teplotu 20°C a 65% relativni vihkost vzduchu (vysSi tep-
loty zkracuji, nizsi prodluzuji tyto doby).

Na zakladé rozdilnych mineralnich plniv, rozdilnych pojiv
a pfisad nelze vylougit barevné rozdily mezi rozlicnymi
produkty ze systému ARDEX GF. Barevna vyobrazeni
jsou ilustracni a origindlnim barvam sparovacich
hmot ARDEX GF odpovidaji pfiblizné.



Upozornéni:

Dbejte na to, aby Cisténi probihalo v jesté nezasparova-
nych oblastech a na povrchu kamene. Pfipadné zbytky
malty odmette vihkym smetakem s kokosovymi Stéti-
nami. Zbytky malty nemette do jeSté otevienych spar.
Dbejte na to, aby na povrchu nezlstavala voda se
zbytky malty.

Pro dosazeni popsanych kvalit produktu ho nemi
chejte na dily.

POZOR: Béhem michani nepfidavejte vodu.

Hrany musi byt také ometeny, aby byla zaru€ena dosta-
te¢na pfidrznost.

Na nedostate¢né vycisténych plochach zlstava tenky
film, ktery zvyrazriuje strukturu povrchu. Tento film zmizi
po nékolika mésicich diky povétrnostnim vliviim.

Zataraseni Cerstvé zaspdarované plochy je nutné min
24 hodin po zasparovani, pfipadné do doby, az neni
povrch desek lepivy. Poté je plocha pochizna. Plochu je
mozné plné zatézovat po 5 dnech. V zasadé by méla byt
plocha pfed uvedenim do provozu podrobena zkousSce
pevnosti.

Cisténi stavajici plochy, zasparované produktem
ARDEX GF 300 Ize provést pomoci vysokotlakého Cis-
ti¢e (s odstupem od spary min. 40 cm), je nutné
ovSem dbat na to, aby nebyl zdrsnén povrch kamene
a spara, coz by vedlo k rychlejSimu znecisténi. Do-
poru€ujeme pouzit vhodné Cistici prostfedky (Lithofin).

Technicka data
podle kvalitativni normy ARDEX:

Zamésny pomeér:
je dan balenim

Hustota: cca. 1,7 kg/ litr

Spotieba materialu:

pfi Sifce spar 3 mm a hloubce spar 30 mm
pro format desek:

50 x 50 cm: cca 0,60 kg/ m?

40 x 40 cm: cca 0,80 kg/ m?

30 x 30 cm: cca 1,00 kg/ m?

20 x 20 cm: cca 0,40 kg/ m?

Doba pro zpracovani (20°C): cca 10 minut
Pochliznost: po cca 24 hodinach

PIna zatizitelnost: po 5 dnech

Pevnost v tahu za ohybu: cca 8,0 N/ mm?
Pevnost v tlaku: . 20,0 N/ mm?
Vodopropustnost: 0,67 « 10° m/ s (pfi 10% podi-
lu spary cca 41/ m?/ min)

Venkovni teplota pro zpracovani:
= 3°C, max. 25°C

Teplota podkladu: = 3°C, max. 25°C

Teplota materialu: = 3°C, max. 25°C

Oznaceni podle GHS/ CLP:
viz bezpec€nostni list

Oznaceni posle ADR: viz bezpeénostni list

Baleni: PP-kybl 10 kg

Skladovani: v suchych prostorach, v originalnim

baleni cca. 12 mésicq, chrarte pfed mrazem.
Skladujte postavené.

Ruéime za bezvadnou kvalitu nasich produktl. Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji
ze zkousek a praktickych zkuSenosti, mohou v8ak byt povazovana pouze za vSeobecna
doporuceni bez garanci vlastnosti, protoze nemame vliv na podminky na stavbé a zptsob
provedeni praci. Timto vydanim se nahrazuji vSechny predchozi verze technickych listd.
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Psací stroj
Označení posle ADR: viz bezpečnostní list




