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The Amtico Company

Amtico International GmbH
Im Taubental 11, 41468 Neuss

Telefon:
Fax:
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Fr. Lambertz, Herr Herweg, Herr Schiitten
02131/35916-0

02131/35916-50

www.amtico.com
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4 (’/{C - Zementestrich Calciumsulfat-Estrich oder | Gussasphaltestrich Magnesia- oder Vakuumbeton, Beton,
. Calciumsulfat-FlieBestrich Steinholzestrich Zementverbundestrich
Verlegereife <2,0% <0,5% 3-12 % nach <45%
Heizestrich: < 1,8 % Heizestrich: < 0,3 % Herstellerangabe
Vorbereitung schleifen / biirsten nach Herstellerangabe saugen schleifen, kugelstrahlen, | schleifen, kugelstrahlen,
saugen schleifen / birsten frasen, saugen frasen, saugen
saugen
Dampfsperre ARDEX EP 2000
Grundierung ARDEX P 52 ARDEX P 52 ARDEX P 82 ARDEX P 82 ARDEX P 82
1:5in Wasser 1:5in Wasser (bei nicht
ARDEX P51 ARDEX P51 ausreichender
1:3in Wasser 1:3 in Wasser Abquarzung)
Spachtelmasse ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14
mind. 1,5 mm ARDEX K15 NEU ARDEX K 15 NEU ARDEX K 15 NEU ARDEX K 15 NEU ARDEX K15 NEU
Klebstoff ARDEX PREMIUM E 2100 Zahnleiste TKB-A2 Verbrauch: 250 — 300 g/gm
ARDEX PREMIUM AF 2510 Zahnleiste TKB-A2 Verbrauch: 350 g/gm
STRATICA Zementestrich Calciumsulfat-Estrich oder | Gussasphaltestrich Magnesia- oder Vakuumbeton, Beton,
i o s Calciumsulfat-FlieBestrich Steinholzestrich Zementverbundestrich
Verlegereife <2,0% <0,5% 3-12 % nach <45%
Heizestrich: < 1,8 % Heizestrich: < 0,3 % Herstellerangabe
Vorbereitung schleifen / biirsten nach Herstellerangabe saugen schleifen, kugelstrahlen, | schleifen, kugelstrahlen,
saugen schleifen / birsten frasen, saugen frasen, saugen
saugen
Dampfsperre ARDEX EP 2000
Grundierung ARDEX P 52 ARDEX P 52 ARDEX P 82 ARDEX P 82 ARDEX P 82
1:5in Wasser 1:5in Wasser (bei nicht
ARDEX P51 ARDEX P51 ausreichender
1:3in Wasser 1:3 in Wasser Abquarzung)
Spachtelmasse ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14
mind. 1,5 mm ARDEX K 15 NEU ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14 ARDEX K 14
Klebstoff AMTICO Stratica Adhesive Zahnleiste TKB-A2 Verbrauch: 350 g/gm
ARDEX PREMIUM AF 2510 Zahnleiste TKB-A2 Verbrauch: 350 g/gqm
@Iypto Wandbelag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm) Auftrag mit Rolle, iiberschiissigen
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320 Klebstoff mit Zahnspachtel abnehmen.
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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@& ANKER

TEPPICHBODEN

Anker Teppichboden, Gebr. Schoéller GmbH & Co. KG
ZollhausstraBBe 112, 52353 Diiren

Herr Arbeiter

Telefon: 02421/804-0
Fax: 02421/804-200
Homepage: www.anker-dueren.de
e-mail: a.arbeiter@anker-dueren.de
Getuftet
Belag Belag Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Aero Deco Monza
Aero Deco System Monza System \
Avus Nano
Barolo Natura
Borneo Padua System
Borneo System Pallas
Carlton Pearl
Dart Plot 600 PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 -370
Delta Deco Plot 871 textiler Riicken PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 -450
Delta Deco System Screen PREMIUM AF 2260 TKB-B2 /B3 470 -590
Gala Siena System PREMIUM AF 2270 S2/grob 385
Gala System Sonata
Galaxis Spa System
Galaxis System Spin
Glassa Stoxx
Inka Superba j
Java Unita
Gewebt
Belag Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Anker Textall
Compact Rips \
Duett
Karat
Kristall
Perlon Briissel PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 -370
Perlon Briissel Azur gewebt / latexiert PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 -450
Perlon Rips > PREMIUM AF 2260 TKB-B2 /B3 470 -590
Perlon Rips HD PREMIUM AF 2270 S2/grob 385
Perlon Rips HD Sytem
Perlon Rips Uni
Solar
Wool Rips
Zenit j

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Bedruckt
Belag Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Hotel Edition 1
Event 1
Event 2
Event 3 PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 -370
Event 4 textiler Riicken > PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 -450
Event 5 PREMIUM AF 2260 TKB-B2 /B3 470-590
Event 6 PREMIUM AF 2270 S2/grob 385
Event 7
Event 8
Nadelfilz
Belag Ausstattung Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 - 370
Terrano zweischichtig PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 /B3 470-590
PREMIUM AF 2270 S2/grob 385
Clinic - getuftet
Belag Art Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Clinic 292 getuftet
flissigkeits- derzeit keine
undurchlassige Empfehlung
Clinic 2702 getuftet Spezialbeschichtung
SL-Fliesen
Belag Art Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Aera getuftet
Beta getuftet
Java getuftet
Perlon Rips gewebt PVC-Schwer- ARDEX SL 900 Rolle 80
Server getuftet beschichtung ARDEX LZ 970
Carré getuftet
CeDe getuftet
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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C rmstrong usgabe: Mrz.
DL A DLW AG A be: Mrz. 06
Stuttgarter StraBe 75, 74321 Bietigheim-Bissingen

Between us, Herr Weismann
ideas become realty Telefon: 07142/71-255
Fax: 07142/71-146
Homepage: www.armstrong.com
e-mail: volker_weismann@armstrong.com
Flexplatten
Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Flexplatten
Aligemeiner Objektbereich Industrie
Wohnbau, Verwaltung, Krankenhaus u. Schule Fertigung u. Lagerhaltung, Hubwagen- und Staplerfest
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel)
Platten Platten
PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100

Linoleum
Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Linoleum
Allgemeiner Objektbereich Industrie Schallschutz
Wohnbau, Verwaltung, Krankenhaus u. Schule Fertigung u. Lagerhaltung, Hubwagen- und Staplerfest getrennte Verlegung,
stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) 1. Korkment/2. Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen
PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200
PREMIUM L 2750 PREMIUM L 2750 PREMIUM L 2750 PREMIUM L 2750 PREMIUM L 2750
Linoleum LCH

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Linoleum LCH

Allgemeiner Objektbereich Industrie ESD Schallschutz
Krankenhaus u. Serverraume Fertigung u. Lagerhaltung, ableitfahig u. gleichzeitig | getrennte Verlegung,
Hubwagen- und Staplerfest Stadortisolation stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Doppelforderung) 1. Korkment/
2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM AF 2270 - PREMIUM AF 2270 - PREMIUM AF 2270 PREMIUM AF 2270
LINOPLAN
Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW LINOPLAN
Allgemeiner Objektbereich Industrie
Wohnbau, Verwaltung, Krankenhaus u. Schule Fertigung u. Lagerhaltung, Hubwagen- und Staplerfest
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel)
Platten Platten
PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200
PREMIUM L 2750 PREMIUM L 2750
PREMIUM AF 2510

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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SCALA
Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW SCALA
Aligemeiner Objektbereich Industrie
Wohnbau, Verwaltung, Krankenhaus u. Schule Fertigung u. Lagerhaltung, Hubwagen- und Staplerfest
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel)
Platten Platten
PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100
PREMIUM AF 2510

Heterogen PVC-Bodenbelidge

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Heterogen PVC-Bodenbelidge
Aligemeiner Objektbereich Industrie NaBraum Schallschutz
Krankenhaus u. Serverraume Fertigung u. Lagerhaltung, Wand und Boden getrennte Verlegung,

Hubwagen- und Staplerfest stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Boden mit 1. Korkment/
Systemablaufe) 2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM E 2100 PREMIUM U 2200
PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2100
PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150
PREMIUM AF 2510

Homogen PVC-Bodenbelage

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Homogen PVC-Bodenbelédge
Aligemeiner Objektbereich Industrie NaBraum Schallschutz
Krankenhaus u. Serverraume Fertigung u. Lagerhaltung, Wand und Boden getrennte Verlegung,

Hubwagen- und Staplerfest stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Boden mit 1. Korkment/
Systemablauf) 2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200
PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100
PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150

Homogen PVC-Belage ableitfahig

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW Homogen PVC-Belége ableitfahig

Aligemeiner Objektbereich Industrie ESD Schallschutz
Krankenhaus u. Serverraume Fertigung u. Lagerhaltung, ableitfahig u. gleichzeitig | getrennte Verlegung,
Hubwagen- und Staplerfest Stadortisolation stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Doppelforderung) 1. Korkment/
2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM AF 2270 PREMIUM AF 2270 - - - -

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Klebstoffempfehlungen geordnet nach Verfahren fiir: Desso DLW textile Bodenbelége im Objektbereich

Stuhlrollengeeignet | Stuhlrollengeeignet Stuhlrollengeeignet Stuhlrollengeeignet Verkehrsflache
ableitfahige ableitfahige (sehr starke Belastung)
Verklebung Verklebung Fixierung Fixierung
Tufting Schlinge/Velour PREMIUM U 2200 PREMIUM AF 2270 PREMIUM UF 2800 PREMIUM U 2200
Bahnenware PREMIUM T 2250 PREMIUM T 2250
PREMIUM AF 2260
Tufting Schlinge/Velour ARDEX SL 900 ARDEX SL 900 +
Modul-Fliesen ARDEX LZ970
Nadelvlies PREMIUM U 2200 PREMIUM AF 2270 PREMIUM U 2200
Bahnenware PREMIUM T 2250 PREMIUM T 2250
PREMIUM AF 2260 PREMIUM AF 2260
Nadelvlies VarioLine PREMIUM U 2200 PREMIUM AF 2270 PREMIUM U 2200
Bahnenware PREMIUM T 2250 PREMIUM T 2250
PREMIUM AF 2260 PREMIUM AF 2260
Strong Spot PREMIUM U 2200 PREMIUM AF 2270 PREMIUM U 2200
Bahnenware PREMIUM T 2250 PREMIUM T 2250
PREMIUM AF 2260 PREMIUM AF 2260
Nadelvlies ARDEX SL 900 ARDEX SL 900 +
Modul-Fliesen ARDEX LZ970
Webware PREMIUM U 2200 PREMIUM AF 2270 PREMIUM U 2200
Bahnenware PREMIUM T 2250 PREMIUM T 2250
PREMIUM AF 2260

Modul-Fliesen: Selbstliegende Fliese, Riickenausriistung Schwerbeschichtung

VINYL PVC-Bodenbeldage

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW VINYL PVC-Bodenbeldage
Allgemeiner Objektbereich Industrie NaBraum Schallschutz
Krankenhaus u. Serverraume Fertigung u. Lagerhaltung, Wand und Boden getrennte Verlegung,
Hubwagen- und Staplerfest stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Boden mit 1. Korkment/
Systemablauf) 2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM U 2200 PREMIUM U 2200
PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100 PREMIUM AF 2510 PREMIUM E 2100 PREMIUM E 2100
PREMIUM E 2150 PREMIUM E 2150

VINYL PVC-Belége ableitfahig

Klebstoffempfehlung auf nach DIN 18365 zur Verlegung vorbereiteten Untergriinden fiir ARMSTRONG DLW VINYL PVC-Belage ableitfahig
Aligemeiner Objektbereich Industrie ESD Schallschutz
Krankenhaus u. Serverrdume Fertigung u. Lagerhaltung, ableitfahig u. gleichzeitig | getrennte Verlegung,

Hubwagen- und Staplerfest Stadortisolation stuhlrollengeeignet
Stuhlrollen- und FuBbodenheizunggeeignet max. 300 N/cm? dyn. Belastung (Hertzsche Formel) (Doppelforderung) 1. Korkment/
2.Bodenbelag
Bahnen Platten Bahnen Platten Bahnen Bahnen
PREMIUM AF 2270 PREMIUM AF 2270 - - - -
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de




ARDEX PrEMUM

@ Bonar Floors GmbH Ausgabe: Jun. 06
DechenstraBle 15a, 40878 Ratingen

BONA R FLOO RS Herr Kuschinsky

Telefon: 02102/92650
Fax: 02102/92 6550
Homepage: www.bonarfloors.com
Kollektion WebART - gewebt
Belag Format Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Flotex Bahnen } PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Fliesen PREMIUM UF 2800 Rolle 80-100
Coral Bahnen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tra_gféhig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de




ARDEX PrEMUN

Carpet Concept Objekt Teppichboden GmbH Ausgabe: Feb. 06
Bunzlauer StraBe 7, 33719 Bielefeld

[ ]
t t cesee Herr Schwarzmann
C(]I'pe COﬂCEp . Telefon: 0521/92459-0
Fax: 0521/92459-20
Homepage: www.carpet-concept.de
e-mail: technik.carpet-concept@jab.de
SL-Fliesen textil
Riickenausstattung Klebstoff Auftragsweise Verbrauch (g/qm)
Bitumen ARDEX SL 900 Rolle 90
ARDEX SL 900 + ARDEX LZ970 Rolle 120
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de




ARDEX PREMUN

DEBOLON, Dessauer Bodenbeldge GmbH & Co. KG
Ebertallee 209, 06846 Dessau

AUS GUTEM GRUND

Ausgabe: Apr. 06

debolon

Herr Putze
Telefon: 0340/6500-0
Fax: 0340/6500202
Homepage: www.debolon.de
e-mail: awt@debolon.de
Wohnbereich
Typ Art Dicke Bahnenbreite Klebstoff Zahnleiste Verbrauch
(mm) (cm) (mm) (g/am)
LIVETEC Verbundbelag mit Vlies | 2,3 200
LIVE PU Verbundbelag mit Vlies | 2,4 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270 - 320
Action VB Verbundbelag mit Vlies | 2,3 200
Objektbereich
Typ Art Dicke Bahnenbreite | Platten Klebstoff Zahnleiste Verbrauch
(mm) (cm) (mm) (mm) (g/am)
LIVETEC PLUS Verbundbelag mit Vlies | 2,4 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
LIVE SPEZIAL Verbundbelag mit Vlies | 2,6 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
LIFETEC SPEZIAL | Verbundbelag mit Vies | 2,6 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
LIFETEC Comfort | Verbundbelag mit Vies | 3,3 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
COMPACT XPS Verbundbelag mit Vlies | 2,0 200 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
DELPHIN PVC-Bodenfliese 5,0 355 x 355 | PREMIUM AF 2510 TKB-B1 380
DELPHIN NOVA PVC-Bodenfliese 51 355 x 355 | PREMIUM AF 2510 TKB-B1 380
Typ Anwendung Fixierung Zahnleiste Verbrauch
(g/am)
LIVETEC Wohnen N
LIVE PU Wohnen
ACTION VB Wohnen
Roll 100
LIFETEC PLUS Wohnen > PREMIUM UF 2800 TKE-Zl 220
LIVE-SPECIAL Wohnen
LIVETEC SPECIAL Wohnen
LIVE COMFORT Wohnen J
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de




AUS GUTEM GRUND

ARDEX PREMUN

‘ Dura Tufting GmbH Ausgabe: Jan. 06
Frankfurter StraBBe 62, 36034 Fulda
Technical Service & Training Herr Hohmann Herr Kupka
Telefon: 0661/82-0 82 - 395 82 - 283
Fax: 0661 /82 287
Die Teppichboden-Marke. Homepage: ~ www.dura.de
e-mail: stefan.hohmann@dura.de
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
dura® City dura® Edition Line 300 \
dura® Country dura® Gala
dura® Derby dura® Gala Design
dura® Edition Basic 100 dura® Holiday
dura® Edition Basic 200 dura® Magic
dura® Edition Basic 300 dura® Mikado PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
dura® Edition Classic 100 dura® Mirage > PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
dura® Edition Classic 200 dura® Noblesse PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
dura® Edition Classic 300 dura® Ornat PREMIUM AF 2270 S2/grob 350 -420
dura® Edition Design 100 dura® Savoy
dura® Edition Design 200 dura® Studio
dura® Edition Design 300 dura® Studio Line 100
dura® Edition Line 100 dura® Studio Line 200 j
dura® Edition Line 200 dura® Triton
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
dura® Objekt Rips dura® Faro
dura® Cord 100 dura® Faro Design 100
dura® Cord 200 dura® Faro Design 200
dura® Star dura® Blues PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
dura® Star Design-Reihe 100-1000 dura® Saphir > PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
dura® Star Design 100-400 dura® Cristall PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470 -520
dura® Star Design 900 und 1000 dura® Smaragd PREMIUM AF 2270 S2/grob 350 -420
dura® Prestige dura® Platin
dura® Blues Design Reihe 100-400 dura® Platin Design-Serie
dura® Blues Design 500-800 dura® Comfort J
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ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de




ARDEX PrEMUM

duracare’
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
dura® Atlantic
dura® Pacific PREMIUM U 2200 TKB-B1 290 - 340
dura® Niagara PREMIUM E2100 TKB-B1 280 - 330
dura® Aldur

Tennis

Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
dura® Tennis Super 1000

dura® Professional PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
dura® Twin Court PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
dura® Twin Court Plus

—
duralir

Riickenausstattung Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)

Textilriicken PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470 -520
PREMIUM UF 2800 Rolle 80-100

Vliesriicken PREMIUM U 2200 TKB-A2 270 -320

dura PU-Dammbelag fiir den Boden

Klebstoffe fiir die Klebung von dura PU-Dammbelag
Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300

Klebstoffe fiir die Klebung von textilen Oberbeldgen auf dura PU-Dammbelag

Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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ARDEX PrEMUN

Verschiedene Riickenausstattungen von textilen Belagen

Riickenausstattung Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Textilriicken PREMIUM U 2200 TKB-B1-B2 290 - 370
PREMIUM T 2250 TKB-B1-B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
Vliesriicken PREMIUM UF 2800 Rolle 80-100
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Zopperitz Komfortriicken PREMIUM U 2200 TKB-B1-B2 290 - 370
PREMIUM T 2250 TKB-B1-B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470 -520
PREMIUM UF 2800 Rolle /A2 80 - 220

Textile Fliesen

Riickenausstattung Klebstoff Auftragsweise Verbrauch (g/qm)
Bitumen ARDEX SL 900 Rolle 70-90
ARDEX SL 900 + ARDEX LZ 970 Rolle 120
EVA ARDEX SL 900 Rolle 70-90
ARDEX SL 900 + ARDEX LZ970 Rolle 120
APO ARDEX SL 900 Rolle 70-90
ARDEX SL 900 + ARDEX LZ 970 Rolle 120
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere e_ben, dauertrocken, fest, tra_gféhig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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AUS GUTEM GRUND

ARDEX PREMUN

NETT

Findeisen GmbH
Burlacher StraBle 53, 76275 Ettlingen

Ausgabe: Mrz. 06

Herr Winter

Telefon: 07243/7100-0

Fax: 07243/12760

Homepage: www.finett.de

e-mail: info@finett.de
Belag Art Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
basic-vlies (Uni)
FINETT G.T. 2000 N
FINETT 6
FINETT 7
FINETT 8 PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
FINETT 10 > PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
FINETT 11 PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
FINETT 70 PREMIUM AF 2270 S2/grob 350-420
FINETT Contract
FINETT Select J
FINETT Sport
FINETT Select SL SL-Fliese 50 x 50 cm ARDEX SL 900 Rolle 70-90

ARDEX SL 900 + ARDEX LZ970 Rolle 120
visual-vlies
FINETT G.T. 2000 Primera Bedruckt N
FINETT G.T. 2000 Print
FINETT Classico
FINETT Graphic PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
FINETT Linea > PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
FINETT Piazza PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
FINETT Quattro PREMIUM AF 2270 S2/grob 350-420
FINETT Accent Fasereingestreut
FINETT DESSINo 1 Gewirkt
FINETT DESSINo 2 J
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten

optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
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ARDEX PREMUN

Ausgabe: Apr. 06

AUS GUTEM GRUND

Forbo Flooring GmbH
Postfach 1580, 33045 Paderborn

Telefon: 05251/1803-0

Fax: 05251/501-200

Homepage: www.forbo-linoleum.de

e-mail: info.gernay@forbo.com

Linoleum
Belag Dicke (mm) Format Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Artoleum
Graphic 2,5 Bahnenware
Passione 2,5 Bahnenware PREMIUM U 2200 TKB-B1 290 - 340
Piazza 2,5 Bahnenware PREMIUM L 2750 TKB-B1 300 -350
Scala 2,5 Bahnenware
Marmoleum
Vivace 2,5 Bahnenware
Walton fizz 2,5 Bahnenware
Walton wave 2,5 Bahnenware
Real 2,0/25/32/4,0 Bahnenware PREMIUM U 2200 TKB-B1 290 - 340
Fresco 2,0/25/3.2 Bahnenware PREMIUM L 2750 TKB-B1 300 - 350
Dual 20/25 Bahnenware, Fliesen
Walton 20/25 Bahnenware
Accoustic 2,0 Bahnenware auf Korkment
Ohmex 2,5 Bahnenware PREMIUM AF 2270 S2/grob 350-420
PVC Belage
Belag Dicke (mm) Format Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
ColoRex
SD/EC 2,0/3,0 Fliesen PREMIUM AF 2270 | Pajarito 7 /fein 280 -330
Concept 2,0 Fliesen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
Plus 2,0 Fliesen PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
STEP
Surestep PUR 2,0 Bahnenware
Savestep 2,0 Bahnenware PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
Savestep Grip 2,0 Bahnenware PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
SavestepR 12 2,0 Bahnenware
Eternal Form
Sparkle 2,2 Bahnenware
Starchip 2,2 Bahnenware PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Manga 2,2 Bahnenware PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
Eternal Wood
Eternal Wood 2,2 Bahnenware PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330

Allura
Wood 2,5 Fliesen
Stone 2,5 Fliesen 02302 / 664-362
Metall 2,5 Fliesen (Riickfrage bei unserem
Glass 2,5 Fliesen Technischen Dienst)
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AUS GUTEM GRUND

ARDEX PREMUN

CV Beldge
Belag Dicke (mm) Format Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Novilon
Nova 3,2 Bahnenware
Structura 2,5 Bahnenware
Viva 2,4 Bahnenware PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Prima 1,7 Bahnenware PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Terra 2,8 Bahnenware PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Aura 2,0 Bahnenware
Actura 1,5 Bahnenware
Novilux
Natura 2,0 Bahnenware
Compacta ES 2,0 Bahnenware
Traffic 2,5 Bahnenware PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Traffic wood 2,5 Bahnenware PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
Design 2,5 Bahnenware PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330

2,5 Bahnenware
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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ARDEX PrEMUN

Freudenberg Bausysteme KG Ausgabe: Mai 05
I:rE HdEﬂthg Hohner Weg 2-4, 69465 Weinheim
Herr Thelen
E Telefon: 06201- 8056 66
Fax: 06201-883019
Homepage: www.nora.de

Aufbauempfehlung zur sicheren Verlegung von:
NORAPLAN

Dispersionsklebstoff ARDEX PREMIUM E 2100 Zahnung: TKB-A2 250 - 300 g/m?

ARDEX PREMIUM S 2300 Zahnung: TKB-A2 220 - 250 g/m?
Spachtelmasse ARDEX K14 ARDEX K14 ARDEX K 14
Schichtdicke: mind. 2 mm
Bei nicht saugendem
Untergrund
Schichtdicke: mind. 3 mm
Wir empfehlen Rakeltechnik (Schleifbar nach ca. 4 -8 Std., Schleifpapier Kornung 80)
Grundierung

Dispersionsgrund ARDEX P51 - -
Dispersionsg. 2-K - ARDEX P 82 -
Reaktionsharzgrund. - (nur auf altem Gussasphaltestrich) ARDEX EP 2000
zweimaliger Rollenauftrag mit
Quarzsandabstreuung 0,3 - 0,6 mm
Verbrauch ca. 600 g/m?
Bearbeiten des Untergrundes Siehe technische (Bitte BEB Merkblatt beachten)
Information Nr. 7/90
des Bundesverbandes absaugen,
»Estrich und Belag« absaugen absaugen kugelstrahlen
Untergrund Calciumsulfat- Zementestrich GuBasphaltestrich Vakuumbeton,
und Calciumsulfat- Beton und
Fliesestrich Zementverbund-
estrich
Restfeuchte <0,5% (CM) <2,0% (CM) < 6 Gew. % (Darr)
Einwanderung von Feuchtigkeit in den zu belegenden Untergrund muss ausgeschlossen sein.

Blatt Nr 01.2

Diese Empfehlung ist in erster Linie als Standard flir Neubauten entwickelt worden. In Einzelfallen sind nach Riicksprache Abweichungen maéglich. In diesen
Fallen und bei Sanierungen bitten wir Sie, sich mit uns in Verbindung zu setzen. Ansonsten muss der Untergrund der DIN 18365 entsprechen. Technische
Datenblatter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen
auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die
Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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AUS GUTEM GRUND

ARDEX PREMUN

Aufbauempfehlung zur sicheren Verlegung von:
NORAMENT, glatte Riickseite

Belagsdicke 3,2 mm |, Reaktionsharzklebstoff und Dispersionsklebstoff ohne Einschrankung
> 3,2-4 mm | Reaktionsharzklebstoff
(Dispersionsklebstoff nur auf Anfrage; bei Spezialbelagen — z.B. nm 923, 926, usw. - bitte Riicksprache bei FSB)
>4 mm | Reaktionsharzklebstoff
Reaktionsharzklebstoff ARDEX PREMIUM S 2300 Zahnung: TKB B1 /A2
Dispersionsklebstoff ARDEX PREMIUM E 2100 Zahnung: TKB B1 /A2
ARDEX PREMIUM AF 2510 Zahnung: TKB B1 /A2
Spachtelmasse ARDEX K 14 ARDEX K14 ARDEX K14
Schichtdicke: mind. 2 mm
Bei nicht saugendem
Untergrund
Schichtdicke: mind. 3 mm
Wir empfehlen Rakeltechnik (Schleifbar nach ca. 4 -8 Std., Schleifpapier Kornung 80)
Grundierung
Dispersionsgrund ARDEX P51 - -
Dispersionsg. 2-K - ARDEX P 82 -
Reaktionsharzgrund. - (nur auf altem Gussasphaltestrich) ARDEX EP 2000

zweimaliger Rollenauftrag mit
Quarzsandabstreuung 0,3 - 0,6 mm
Verbrauch ca. 600 g/m?

Bearbeiten des Untergrundes|  Siehe technische (Bitte BEB Merkblatt beachten)
Information Nr. 7/90
des Bundesverbandes absaugen,
»Estrich und Belag« absaugen absaugen kugelstrahlen
Untergrund Calciumsulfat- Zementestrich Gussasphaltestrich Vakuumbeton,
und Calciumsulfat- Beton und
Fliesestrich Zementverbund-
estrich
Restfeuchte <0,5% (CM) <2,0% (CM) < 6 Gew. % (Darr)

Einwanderung von Feuchtigkeit in den zu belegenden Untergrund muss ausgeschlossen sein.

Blatt Nr 01.1

Diese Empfehlung ist in erster Linie als Standard fiir Neubauten entwickelt worden. In Einzelfallen sind nach Riicksprache Abweichungen maoglich. In diesen
Fallen und bei Sanierungen bitten wir Sie, sich mit uns in Verbindung zu setzen. Ansonsten muss der Untergrund der DIN 18365 entsprechen. Technische
Datenblatter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen
auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die
Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Gerflor MIPOLAM GmbH Ausgabe: Mrz. 06
Miihlheimer StraBe Tor 7, 53840 Troisdorf
. Herr Miiller
Telefon: 02241/2530-0
Fax: 02241/2530-100
Inspiration Boden Homepage: www.gerflor-mipolam.de / www.gerflor.com
e-mail: gerflormipolam@gerflor.com
Homogene Objektbelidge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Mipolam Architecton N
Mipolam Univers
Mipolam Troplan 90
Mipolam Troplan 100 PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Mipolam Activa 250 > PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Mipolam Elegance 290 PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Mipolam Accord 300
Mipolam Flair 490 )
Mipolam Esprit 500
Leitfahige Objektbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Mipolam Robust EL7
Mipolam Accord EL7 } PREMIUM AF 2270 Pajarito 7/ fein 280 -330
Mipolam Technic EL5
Leitfahige Objektbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Forum EL 5 PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
(leitfahiger Riicken)
Komfort Objektbelage
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Brazilia R
Jamaica
Forum
Matallica > PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Nera PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Nera Contract Wood PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
Nera Contract Pixel
Nera Classic J
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ARDEX PREMUN

Komfort Objektbelage
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Transit Acoustic (Roma, Borgo, Apia)
Taralay Comfort (Memphis, Papyrus, Uni)
Brazilia Comfort PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Jamaica Comfort PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Forum Comfort
Metallica Comfort
Treppenbelage
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Transistep (Roma, Borgo, Apia) } PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Tarastep (Papyrus, Memphis, Brazilia, Jamaica, Forum) ARDEX K 660 Rolle /Pinsel 300
Sicherheitsbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Tarasafe (Standard, Plus, Ultra, Style, Trend, PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Super, Comfort, Select) } PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Dekorative Gestaltungsfliesen
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Creation (Holz, Stein, Design, Metal) } PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Selbstliegende Objektfliesen
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Saga (Diva, Brazilia, Titanium) PREMIUM UF 2800 TKB-A2 180-220
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300

Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Jakob Schmid S6hne GmbH & Co. KG Ausgabe: Feb. 06
Kehnerfeld 10, 77971 Kippenheim

® i
Herr Schmid
o m'«« Telefon: 07825/8449-0
EA y Al Fax: 07825,/8449-30
€. i Homepage: www.jaso.de
AN A b e-mail: pschmid@jaso.de
Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Duo-Line PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3 -B11 850 -1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
500x 70x 10
oder 12 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 -B11 600 -900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750 - 1100
Spachtelmasse
Mix- Collection PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850 - 1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
500x 70 x 12 mm
ARDEX P410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750 - 1100
Spachtelmasse
Eco-Line & PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850 - 1100
Country Line Polymer
zweischichtiges PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
Fertigparkett
1190 x 140 x 10 mm | ARDEXP410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750 -1100
Spachtelmasse
Art-Line PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850 - 1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
560, 280
140 x 140 x 10 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
Mosaik PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850 -1100
Massivparkett Polymer
160 x 22,8 x 8 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
ARDEX P410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750 - 1100
Spachtelmasse

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Classic Design PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
Massivparkett in Eiche Polymer
250 x 50 x 10 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
Massivparkett andere
Holzarten ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 -900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750 - 1100
Spachtelmasse
Stabparkett PREMIUM AF 2420 Silanr-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
Massivparkett in Eiche Polymer
500 x 70 x 22 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B10 - B12 1000 - 1250
Massivparkett andere
Holzarten ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B6-B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B6 - B11 800-1100
Spachtelmasse
Hochkantlamelle PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 -1100
Massivparkett Polymer
160 x 8 x 10 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 850
oder 22 mm
250 x 10 x 23 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 600
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 750
Spachtelmasse
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir ibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Ausgabe: Apr. 03

AUS GUTEM GRUND

GUMMIWERK KRAIBURG RELASTEC GmbH
Fuchsberger Straie 4, 29410 Salzwedel

Telefon: 03901/83040

Fax: 03901/423557

Homepage: www.kraiburg-relastec.com / www.kraiburg.de

e-mail: info@kraiburg-elastik.de
Damtec standard color comfort magic uni
Starke 2,3,4,5 6mm 2,3,4,5 6mm 6 mm 2,3,5mm 2,3,5mm
Werkstoff Gummigranulat, Kork Gummigranulat, Kork Zell-Kautschuk Zell-Kautschuk, PU-Schaum- | PU-Schaum-Granulat,

Granulat, Kork
Besonderheit Keine Kann lose
Weichmachersperre verlegt werden
erforderlich

Klebung auf E 2100, E 2150, E 2100, E 2150, E 2100, E 2150, E 2100, E 2150, E 2100, E 2150,
Spachtelmasse T2250,U 2200 T2250,U 2200 T2250,U 2200 T2250,U2200 T2250,U2200
Zahnleiste TKB-B1 TKB-B1 TKB-B1 TKB-B1 TKB-B1
Anwendung Laminat, Parkett PVC, CV, Linoleum Textile Belage Laminat, Parkett PVC, CV, Laminat, Parkett
unter

Klebstoffe fiir die Klebung von Oberbeldgen auf Damtec:

fiir Laminat und Parkett:

PREMIUM AF 2510

Empfehlung gilt nur, sofern die Oberbelage vom Hersteller fiir die Klebung ausdriicklich empfohlen werden. Fiir Parkett nur fiir die Klebung von dreischichtigen
Fertigparkettelementen. Vorheriger Porenschluss bei Damtec standard erforderlich.

fiir PVC, CV:

PREMIUM E 2100

Haftklebung unbedingt erforderlich. Kann zu verstarktem Eindruckverhalten fiihren, Stabilisierung mit Glasfasergewebe auf dem Dammbelag wird empfohlen.
Bei direktem Auftrag auf den Dammbelagen erhohter Klebstoffauftrag, kann zu Trocknungsverzogerungen und daher zu Geruchsbelastigungen fiihren.

fiir Linoleum:
PREMIUM L 2750, PREMIUM U 2200
Bei direktem Auftrag auf den Dammbelagen erhohter Klebstoffauftrag, kann zu Trocknungsverzogerungen und daher zu Geruchsbelastigungen fiihren.

fiir textile Belage:
PREMIUM U 2200
Bei direktem Auftrag auf den Dammbelagen erhohter Klebstoffauftrag, kann zu Trocknungsverzogerungen und daher zu Geruchsbelastigungen fiihren.

Die einzusetzenden Zahnspachtel richten sich jeweils nach dem zu klebenden Oberbelag. Fiir alle Belage sollte eine ausdriickliche Zustimmung der Belagshersteller
fir die Verlegung der Belage auf Dammunterlagen - insbesondere bei der Verlegung auf Dammbelagen in Schichtdicken tuber 2 mm - vorliegen.

Um Trocknungsverzogerungen und somit Geruchsbelastigungen vorzubeugen, diirfen die Klebung der Oberbelage frihestens 1 Tag, besser 3 Tage,

nach Klebung des Dammbelages erfolgen.

Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Vorbereitung des Untergrundes:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
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Likolit Linoleumwerk Kohlmiihle GmbH
Sebnitztalstr. 1, 01848 Hohnstein

Ausgabe: Apr. 06

Telefon: 035022/46300
Fax: 035022/42541
Homepage: www.likolit.de
e-mail: LWK@likolit.de
Objektbereich
Belag Dicke (mm) Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Premiere 33 Bahn h
Primat 2,4 Bahn
Perfect 2,6 Bahn
Patent 2,2 Bahn > PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Garant-A 2,0 Bahn PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Garant-N 2,0 Bahn PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
Garant-S 15 Bahn
Garant-L 15 Bahn J
Belag Dicke (mm) Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Leitfahige Fliese 1,7 Fliese PREMIUM AF 2270 Pajarito 7/ fein 280 -330
Belag Dicke (mm) Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Spezial 2,6 Bahn PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Wohnbereich
Belag Dicke (mm) Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Exclusiv 3,0 Bahn
Favorit 3,0 Bahn PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Solid 2,4 Bahn PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Record 1,6 Bahn PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Actuell 1,3 Bahn
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
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LOPARK .

Anton Lorenz GmbH & Co. KG
Neue Strasse 22 - 26, 52382 Niederzier

Telefon:
Fax:
Homepage:
e-mail:

Herr Wetzler
02428/9420-0
02428/5759
www.lopark.com
info@lopark.com

Ausgabe: Feb. 06

Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Royal PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
11 x70x 420
oder 490 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750 - 1100
Spachtelmasse
Royal Plus PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
11 x 70 x 735 mm
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750 - 1100
Spachtelmasse
Royal Maxi PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
zweischichtiges Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
12x128x 1185
oder 585 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750 - 1100
Spachtelmasse
Gala PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 -1100
massives Polymer
Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
14 x 70 x 420
oder 490 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 - 900
Spachtelmasse
Stabparkett PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 -1100
Massivparkett Polymer
22 x 70 x 500 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
ARDEXP410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750 - 1100
Spachtelmasse
Stabparkett PREMIUM AF 2420 Silanr-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 -1100
Massivparkett Polymer
14 x 70 x 450 PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B10-B12 1000 - 1250
oder 500 mm
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 -900
Spachtelmasse
Stabparkett PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 -1100
Massivparkett Polymer
10 x 70 x 500 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
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Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Design Parkett PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850-1100
Massivparkett in Eiche Polymer
10 x 50 x 250 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
Massivparkett andere
Holzarten ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 -900
Spachtelmasse
Mosaikparkett PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
Massivparkett in Eiche Polymer
23 x 8 x 160 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 850
Massivparkett andere
Holzarten ARDEXP410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 600
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 750
Spachtelmasse
Hochkantlamelle PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850 -1100
Massivparkett in Eiche Polymer
23 x8x 160 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 850
Massivparkett andere
Holzarten ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 600
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 750
Spachtelmasse
Robusta Breitlamelle | PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850-1100
Massivparkett in Eiche Polymer
23 x 18 x 160 mm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 850
Massivparkett andere
Holzarten ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 600
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 750
Spachtelmasse
Par-ky-Parkett PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850-1100
Funierboden mit MDF Polymer
Trager PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
8x190x 1203 mm

Vorbereitung des Untergrundes:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten

Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten

optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Norddeutsche Teppichfabrik GmbH Ausgabe: Jun. 06
Diineberger StraBle 70, 21502 Geesthacht
Herr Engelke
H“{"’F L Telefon: 04152/806-0
Fax: 04152/806-3 27
Homepage: www.nordpfeil-teppich.de
e-mail: technik@nordpfeilteppich.de
Bahnenware
Riickenausstattung Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Webware PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 - 370
TR-Riicken PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 - 370
CR-Riicken PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 -370
VR-Riicken PREMIUM T 2250 TKB-B1 /B2 300 - 450
(Vliesriicken) PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
PREMIUM U 2200 TKB-B1 /B2 290 -370
Special-TR PREMIUM T 2250 Rolle/A2 80-220
Selbstliegende Fliesen
Riickenausstattung Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Bitumen ARDEX SL 900 Rolle 70-90
EVA ARDEX SL900 + LZ970 Rolle 120
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Voranstrichen ausgefiihrt.
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Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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° ® Objectflor Art und Design Belags GmbH Ausgabe: Jan. 04
objectflor WankelstraBe 50, 50996 Kdin
BY POLYFLOR Herr Leidenfrost
Telefon: 02236/966-330
Fax: 02236,/966-3399
Homepage: www.objectflor.de
e-mail: info@objectflor.com

art & deslgn cellection expona art & dGSign

C :,x' ,J".u.';“,-" | Expona art & design ist ein heterogener PVC-Belag auf Basis einer phototechnischen Reproduktion
/ e mit einer transparenten Nutzschicht und einer werkseitig aufgebrachten Polyurethanbeschichtung.
Gesamtdicke 3,0 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen Planken, Fliesen PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300

camaro studiofloor

_) 5 i
4 £
/ ('i ) TZCI QZO Camaro ist ein heterogener PVC-Belag auf Basis einer phototechnischen Reproduktion
studioflor mit einer transparenten Nutzschicht und einer werkseitig aufgebrachten Polyurethanbeschichtung.

COLLECTION

Gesamtdicke 2,0 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen Planken, Fliesen PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300

expona domestic

EXPONA DOMESTIC ist ein heterogener PVC-Belag auf Basis einer phototechnischen Reproduktion
mit einer transparenten Nutzschicht.

Gesamtdicke 2,0 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen Planke, Fliesen PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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PERFORMA

Funktionalitdt und Design in perfekter Verbindung.

Name Belagsart Gesamtdicke Oberflachenvergiitung Klebstoff Zahnleiste | Verbrauch (g/qm)
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
PRIMUS Homogenbelag 2,0 mm PUR PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
PRIMUS SD ::‘i’ﬁrgﬁée”be'ag 2,0mm - PREMIUM AF 2270 | Pajarito 7 /fein 280-330
2,0 mm PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
ULTRA XL Homogenbelag (1,5 mm) PUR PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
CONDUCTIV EC l':‘i’ﬁ”;ﬁée”be'ag 2,0mm - PREMIUM AF 2270 | Pajarito7/fein | 280 -330
5 0mm PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
ROBUST XL Homogenbelag 5 mm - PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
2 MM PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
TREND Homogenbelag 2,0 mm PUR PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 -300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280330
! e PREMIUM U 2200 TKB-A2 270 - 320
PRESTIGE Ot’.“f%?” he a8 2,0mm PUR PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
antistatisc PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 - 330
ASTRAL | + Fomogener 2,0mm Supratec PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300

Sicherheitsbelag
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270 - 320
MYSTIQUE Homogenbelag 2,0 mm PUR PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280-330
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.
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In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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KAR N DE AN KARNDEAN International GmbH Ausgabe: Mai 04
WankelstraBe 50, 50996 Kdin
Telefon: 02236/966-330 " ®
Fax: 02236/966-3399
Homepage: www.karndean.de Objectflor
e-mail: info@objectflor.com BYPOLYFLOR
BODENDESIGN FUR DEN WOHNBEREICH
Gesamtdicke 2,0 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen Planken, Fliesen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 — 300
PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
BODENDESIGN FUR DAS OBJEKT
Gesamtdicke 2,5 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen Planken, Fliesen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 — 300
PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
Gesamtdicke 2,0 mm Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Lieferformen  Bahnen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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4

Objectflor Art und Design Belags GmbH

Ausgabe: Mai 04

WankelstraBe 50, 50996 Kadln

Telefon: 02236/966-330 o ®
Fax: 02236/966-3399
Homepage: www.objectflor.de Objectflor
SaarFloor e-mail: info@objectflor.com BPOLTHH
— L
«'}”*"7‘ - > ;...'I
" s
2] ';‘lb e
STAR s ﬂpT ELASTIC
SaarFloor Belagsart Oberfliche Gesamtdicke | Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch
(g/am)
Star Chipdesign reflexbrechend | 2,0 mm Rollen PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Diamant mit kleinen farbigen Chips | reflexbrechend | 2,0 mm Rollen PREMIUM S 2300 TKB-A2 220 - 950
Diamant SD mit kleinen farbigen Chips | reflexbrechend | 2,0 mm Rollen PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
Diamant Elastic | mit kleinen farbigen Chips | reflexbrechend | 4,0 mm Rollen PREMIUM AF 2270| Pajarito 7 /fein 280 — 330
Uni uni reflexbrechend | 2,0 mm Rollen :
BERNSTEIN SOQ L0 v - SLATE / SK /1
SaarFloor Belagsart Oberflache Gesamtdicke | Lieferform Klebstoff Zahnleiste Verbrauch
(g/am)
Noppe 3 mm uni Rundnoppe 3,0 mm Fliesen \
Noppe 4 mm uni Rundnoppe 4,0 mm Fliesen
Noppe OE uni Rundnoppe 4,0 mm Fliesen PREMIUM S 2300 TKB-A? 290 - 250
Bernstein mit kleinen farbigen Chips | Hammerschlag | 3,5 mm Fliesen > PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
Berstein Uni uni Hammerschlag | 3,5 mm Fliesen PREMIUM AF 2270 Pajarito 7,/fein 280 — 330
Bernstein SD mit kleinen farbigen Chips | Hammerschlag | 3,5 mm Fliesen
Terrazzo mit groBeren farbigen Chips | reflexbrechend | 3,5 mm Fliesen
Slate uni Schieferstruktur | 3,5 mm Fliesen J
Slate SK Schieferstruktur | 7,5 mm Fliesen } lose zu verlegen,
Slate IF Schieferstruktur | 7,5 mm Fliesen ReiBverschlussrander
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.
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In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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YTEC T OV q PROJECT FLOORS GmbH Ausgabe: Nov. 06
PR O J E (" T EL () () R b Kalscheurener StraBe 19, 50354 Hiirth
the up-to-date company Telefon: 0 22 33/96 87-0
il St bl Al o Fax: 02233/9687-10
Homepage: www.project-floors.com
e-mail: info@project-floors.com
Objektbereich
PREMIUM COLLECTION
Lieferform Gesamtdicke Klebstoffe Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Planken 2,5 mm PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Fliesen 2,5mm PREMIUM AF 2510 350
Objekt- / Wohnbereich
MEDIUM COLLECTION
Lieferform Gesamtdicke Klebstoffe Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Planken 2,5mm PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Fliesen 2,5mm PREMIUM AF 2510 350
Wohnbereich
LIGHT COLLECTION
Lieferform Gesamtdicke Klebstoffe Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Planken 2,0 mm PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Fliesen 2,0 mm PREMIUM AF 2510 350
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tra_gféhig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Tarkett Sommer Vertriebs GmbH & Co. KG - Bereich Objekt Ausgabe: Apr. 06
Nachtweideweg 1-7, 67227 Frankenthal
Herr Winkler
Telefon: 06233/81-0
Tarkett Sommer Fax: 06233/81-1010
Homepage: www.tarkett-sommer.de
e-mail: info.handel@tarsom.com
Elastische Beldge homogen
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Eclipse N
Eminent
Granit
Magalit PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Marleyflex > PREMIUM E 2100 TKB-A1 - A2 220-300
Marleyflor PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Optima
Somplan Plus
Standard
Stone J
Elastische Belage heterogen
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Tapifex 164
Tapifex Optic 4
Acczent Pearl
Acczent Stell PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Acczent Glass PREMIUM E 2100 TKB-A1-A2 220 -300
Acczent Solo PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Acczent Wood
Century Excel
Akkustikbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Granit Acousticflor PREMIUM E 2100 TKB-A1 - A2 220-300
PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Elastische Sicherheitsbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Eminent Safe T
Titan Safe T PREMIUM U 2200 TKB-A2 270-320
Titan Plus Safe T PREMIUM E 2100 TKB-A1 - A2 220 - 300
Safetred Universal PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Safetred Dimension

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Designbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
|. D. Moduline
Esteem PREMIUM E 2100 TKB A1-A2 220 -300
Reflections PREMIUM E 2150 TKB-A2 280 -330
Premier PREMIUM AF 2510 TKB-A2 350
Linoleumbeldge
Belag Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Veneto XF
Veneto XF Acoustic
Toscano XF PREMIUM U 2200 TKB-B1 290 - 340
Etrusco XF PREMIUM L 2750 TKB-B1 300 - 350
Narnidur /Linosport
Veneto XF Fliesen

Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Textimex GmbH Ausgabe: Nov. 05
LudwigstraBBe 21, 66131 Saarbriicken-Ensheim
Telefon: 06893,/8000-0
Fax: 06893/8000-0
Homepage: www.textimex.de
e-mail: info.@textimex.de
Bodenbelag Nutzschicht Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
SANYL GT Polyamid PP/PES-Viies \
SANYL GT Objekt Polyamid PP/PES-Viies
SANYL GT Impuls Polyamid PP/PES-Viies
SANYL 711 Color PA, PES, PP Synthetik Vlies PREMIUM U 2200 TKB-B2 320-370
SANYL 200 Polyamid PP/PES-Viies PREMIUM T 2250 TKB-B2 400 - 450
SANYL 200 S Polyamid PP/PES-Viies > PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470 -520
SANYL 100 Polypropylen einschichtig PREMIUM AF 2270 S2/grob 350-420
SANYL 100 SE Polypropylen einschichtig
SANYL GT Impuls S Poyamid PES-Viies
SANYL Struktur PA, PP PES-Vlies ]
310 Objekt PP, PES PP/PES-Viies
Sanyl GT SL Fliesen PA, PES leitfahige ARDEX SL900 +LZ970 Rolle 120
Schwerbeschichtung
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Trumpf-Fertigparkett GmbH & Co. KG
Bollstr. 1, 72108 Rottenburg a. N.

Ausgabe: Feb. 06

TRUMPF Herr Schmid
Telefon: 07073/9163-0
e = Fax: 07073/9163-90
m Kamlla Homepage: ~ www.trumpf-parkett.de
PARKETT

Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)

Landhausdiele PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B11-B15 1100 -1500

Schiffsboden Polymer

dreischichtiges PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B12 850 - 1250

Fertigparkett

2266 x 182x 14 ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B11-B15 900 - 1300

oder 23 mm Spachtelmasse

Twin Plank PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B11-B15 1100 - 1500

dreischichtiges Polymer

Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B12 850 -1250

2085 x 182 x 14 mm

ARDEXP410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B11-B15 900 - 1300

Spachtelmasse

Saima PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B11-B15 1100 -1500

dreischichtiges Polymer

Fertigparkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B12 850 -1250

150 -1200 x

150 x 14 mm ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B11-B15 900 - 1300
Spachtelmasse

Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 /664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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N‘\ Vorwerk Teppichwerke GmbH & Co. KG Ausgabe: Apr. 06
KuhlmannstraBe 11, 31785 Hameln

VO RW E R I( Telefon: 05151/103-0

N A Fax: 05151,/103-377

Homepage: www.vorwerk-teppich.de
e-mail: object@vorwerk-teppich.de
Kollektion Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Texback \
Fascination Texback Super
Comfort Back
Texback
Projection Texback Super
g Cartot b pk PREMIUM U 2200 TKB-B1/B2 290-370
omrort bac
PREMIUM T 2250 TKB-B1/B2 300 - 450
PREMIUM AF 2260 TKB-B2 470-520
Texback
Dialog Texback Super
Comfort Back
Objekt Texback
Texback Super j
Beanspruchung Riicken Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
Wohnen Texback
Wohnen Texback Super PREMIUM UF 2800 Rolle /A2 80-220
Wohnen Comfort Back
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:
Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen. In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
Er muss insbesondere e_ben, dauertrocken, fest, tra_gféhig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Voranstrichen ausgefiihrt. Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Parkett und Stiegen

i Pariett

www.weitzer-parkett.com

Weitzer Parkett

KlammstraBe 24, A-8160 Weiz

Telefon:
Fax:
Homepage:
e-mail:

+43(0)3172/2372-0
+43(0)3172/2372-401
www.weitzer-parkett.com
office@weitzer-parkett.com

Ausgabe: Jan. 06

Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
WIP 4100 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3 - B11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
100x12,5x1,1 cm
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 - B11 600 — 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 - B11 750-1100
Spachtelmasse
WIP 4100 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850 - 1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
100x12,5x 1,1 cm
Trend PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 — 1250
111,7x11,7x1,1 cm
ARDEX P410 Pulver saugfahig, z.B. Zementestrich, TKB-B3 - B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750-1100
Spachtelmasse
Trend PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergrinden TKB-B3-Bl11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
111,7x11,7x1,1 cm
WIP 450 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3 - B11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 — 1250
50x6,5x1,1cm
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 = 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 750-1100
Spachtelmasse
WIP 450 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 8501100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
50x6,5x1,1cm
WIP 550 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
50x6,5x1,1cm
ARDEX P410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-B11 600 — 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 750-1100
Spachtelmasse
WIP 550 PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-BI11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
50x6,5x1,1cm

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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Parkettart ARDEX Parkettklebstoff / Basis Untergriinde Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
WP Strip PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
zweischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 -1250
36x10,8x0,9cm
WP Natura PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
150x12x 2,0 cm Polymer
PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B15 850 - 1500
WP Maxima PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
100x12x1,5cm Polymer
PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B12 850 -1250
WP Classic PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
Stabparkett Polymer
50x60x 2,1 cm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 -1250
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 -B11 600 - 900
Spachtelmasse
ARDEX P 400 Dispersion saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3 - B11 750-1100
Spachtelmasse
WP Classic PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
Stabparkett Polymer
50x60x 2,1 cm PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
WP Classic PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850-1100
Stabparkett Polymer
quellempfindliche PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3 -B12 850 -1250
Holzarten
(Buche etc.)
50x60x 2,1 cm
WP Charisma PREMIUM AF 2420 Silan-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-Bl11 850-1100
dreischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
224,5x19,3x1,4cm
ARDEX P 410 Pulver saugfahig, z. B. Zementestrich, TKB-B3-Bl11 600 — 900
Spachtelmasse
WP Charisma PREMIUM AF 2420 Silanr-modif. | auf saugfahigen Untergriinden TKB-B3-B11 850-1100
dreischichtiges Polymer
Parkett PREMIUM AF 2510 PU 2-K saugfahige und nicht saugfahige TKB-B3-B12 850 - 1250
224,5x19,3x1,4cm
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten

Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug- optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX- Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen

Voranstrichen ausgefiihrt.
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Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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WITEX

Witex International Flooring GmbH
Nord-West-Ring 21, 32832 Augustdorf

Herr Schellerhoff
Telefon: 05237/609-0
Fax: 05337/609-309
Homepage: www.witex.com
e-mail: info@witex.com

Ausgabe: Okt. 05

Aufbauempfehlung zur sicheren Verlegung von WITEX Fertigparkett

WITEX Parkett SOLO Clic (1-Stab Kolleltion)

Parkett WITEX Parkett DUO Clic (2-Stab Kollektion)
WITEX Parkett TRIO Clic (3-Stab Kollektion)
Anmessung/Elementdicke: 2200 x 140/185 x 14 mm
ARDEX P 410 pulverformiger Parkettklebstoff
Klebstoffe PREMIUM AF 2510 2-K-Polyurethanklebstoff
Zahnung: TKB-B11 - B15, bei ebenen Untergriinden/gespachtelten Untergriinden
Zahnung: TKB-S4, jedoch nur PREMIUM AF 2510
ARDEX- ARDEX K 15 NEU Glitt- und Nivelliermasse oder ARDEX K 24 Spezial-Ausgleichsmasse
Spachtelmassen
(beispielhaft) Auftragsdicke mind. 1,5 mm
Grundierungen ARDEX P52 ARDEX P52 ARDEX P52 ARDEX P52 entfallt bei ausreich-
(beispielhaft) ARDEX P51 ARDEX P51 ARDEX P51 ARDEX P51 ender Absandung
Direkte Verklebung PREMIUM AF 2510 ohne Grundierung PREMIUM AF 2510 ohne Grundierung

ohne Grundierung

Mogliche Unter-

schleifen oder birsten, | schleifen oder biirsten, kugelstrahlen, schleifen oder birsten, birsten, absaugen

grundvorbeitung

(beispielhaft) absaugen absaugen absaugen absaugen

Untergriinde Calciumsulfatestriche Zementestrich nach Beton keine feste keramische Neuer Gussasphalt

(beispielhaft) nach DIN 18560 erhorte oder Natur- nach DIN 18560,
DIN 18560 Restfeuchte steinuntergriinde IC 10 oder IC 15

Eine ordnungsgemaBe Holzfeuchte von 8% (+/-2% an Einzelelementen) fiir Mehrschichtparkett ist zu beachten. Die raumklimatischen Bedingungen sind
wie folgt zu beachten: Lufttemperatur > 18 °C (optimal + 20 °C), rel. Luftfeuchte 65%. Raumklimatische Verlegebedingungen = Raumklimatische Nutzungs-
bedingungen. Das Parkett ist vollflachig ins Klebstoffbett einzulegen und ggf. zu beschweren. Hierbei ist auf eine moglichst vollflachige Klebstoffbenetzung
der Parkettelemente zu achten. Bei ungeniigender Benetzung ist die nachst groBere Klebstoffzahnung zu verwenden.

Vorbereitung des Untergrundes:

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-
und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-

Voranstrichen ausgefiihrt.

Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie
Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,

da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten

Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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WPT GmbH Ausgabe: Apr. 06
Charles-Lindbergh-Ring 13, 32756 Detmold
Herr Wollenweber
Telefon: 05231/6022440
Fax: 05331/6022109
Mobil: 0171/677 8167
Homepage: www.wpt-germany.de
e-mail: wollenweber@wpt-germany.de

Wohnbereich
Belag Dicke (mm) Bahnenbreite (mm) Platten Klebstoff Zahnleiste Verbrauch (g/qm)
PURline 2 160 PREMIUM S 2300 TKB-A2 220-250
50 x 50 PREMIUM E 2100 TKB-A2 250 - 300
Beispielhafte Untergriinde und deren Vorbereitung
Untergrund Grundierung Mischungsverhaltnis Spachtelmasse Schichtdicke
Zementestriche ARDEX P52 1:5 ARDEX K14 mind. 1,5 mm = 2,25 kg/m?
Beton Grundierkonzentrat ca. 30 g/m? ARDEX K15NEU mind. 1,5 mm = 2,10 kg/m?
Calciumsulfat- und
CalciumsulfatflieB- ARDEX P52 1:3 ARDEX K14 mind. 1,5 mm = 2,25 kg/m?
estriche Grundierkonzentrat ca. 50 g/m? ARDEX K 15 NEU mind. 1,5 mm = 2,10 kg/m?
Gipsfaserplatten
Magnesiaestriche
Spanplatten ARDEX P 52 1:0,5 ARDEX K14 mind. 1,5 mm = 2,25 kg/m?
Fliesen, Naturstein Grundierkonzentrat ca. 100 g/m? ARDEX K15 NEU mind. 1,5 mm = 2,10 kg/m?
dichter Beton ARDEX FA20 mind. 3 mm = 4,2 kg/m?
Wasserfeste
Altklebstoffe
Gussasphaltestriche ARDEX P 82 zweikomponentig ARDEX K 14 mind. 1,5 mm = 2,25 kg/m?
Kunstharzvoranstrich ca. 100 g/m? ARDEX K15 NEU mind. 1,5 mm = 2,10 kg/m?
Feuchter Zementestrich
bis 4,5CM% ARDEX EP 2000 zweikomponentig ARDEX K14 mind. 1,5 mm = 2,25 kg/m?
wasserlosbare Epoxidharzgrundierung ca. 300 g/m?und Lage ARDEX K15 NEU mind. 1,5 mm = 2,10 kg/m?
Altklebstoffe
Vorbereitung des Untergrundes: Im ARDEX-System:

In Kombination mit anderen in EMICODE EC1 eingestuften ARDEX-Produkten
optimale Voraussetzung fiir sehr emissions- und geruchsarmen Aufbau.

Der Untergrund muss den Anforderungen der DIN 18 365 »Bodenbelagarbeiten« entsprechen.
Er muss insbesondere eben, dauertrocken, fest, tragfahig, trennmittel- und rissefrei, sowie zug-

und druckfest sein oder ist entsprechend vorzubereiten. Technische Datenblétter der Produkte beachten. Wir tibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie

Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen
Erfahrungen; sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein,
da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfihrung der Arbeiten haben.

Spachtelarbeiten werden mit den geeigneten ARDEX-Spachtelmassen in Verbindung mit ARDEX-
Voranstrichen ausgefiihrt.

ARDEX GmbH, Friedrich-Ebert-StraBe 45, D-58453 Witten
Telefon: +49 (0) 23 02 /664-0, Telefax: +49 (0) 23 02 / 664-240, kundendienst@ardex.de, www.ardex.de
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WIR SIND FUR SIE DA

Anwendungstechnische

Beratung

Technik-Hotline: +49 (0) 23 02/664-362
Telefax: +49 (0) 23 02/664-373
e-mail: kundendienst@ardex.de
Auftragsbearbeitung

Service-Hotline: +49 (0) 23 02/664-364
Telefax: +49 (0) 23 02/664-240

Verkaufsbereiche

Nord +49(0) 23 02/664-242
Ost +49 (0) 23 02/664-246
West +49 (0) 23 02/664-244

+49(0) 23 02/664-289
Sid +49 EO) 23 02/664-245

+49(0) 23 02/664-225

ARDEX Informationszentren

Witten +49(0) 23 02/664-268
664-269
Parchim +49 (0) 3871 /26 79 99

Bad Berka +49(0)36458/310 31
Altusried +49(0)83 74/63 88
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