TVORIi PEVNE VAZBY

ARDEX W 820 SUPERFINISH

Sadrova stérka i pro strojni pouziti

VSestranne pouzitelna:

- stérka pro valeCkovani

- stérka pro rucni spracovani
- stérka pro strojni spracovani

Sadrova stérka, zuSlechténa umélohmotnymi pryskyficemi s
dlouhou dobou pro zpracovani

Tenkovrstva sadrova stérka C6/20/2 dle DIN EN 13279

Tmeleni spar sadrokartonu bez nutnosti pouziti armovacich
pasek, typ 4 B dle EN 13963

Pro stérkovaci prace dle kvalitativniho stupné Q1 — Q4

Pro vytvoreni dekorativnich povrchu

Nehoflava latka, tfidy A1, dle EN 13501, ¢ast 1

Pro tloustku vrstvy 0 az 20 mm

Vysoce vydatna
S dobrou plnivosti

ARDEX Baustoff, s.r.o.
Jihlavska 7a, 625 00 Brno
Tel.: +420 541 249 922
Fax.: +420 541 213 962
E-mail: ardex@ardex.cz
www. ardex.cz




ARDEX W820 SUPERFINISH

Al

Sadrova stérka i pro strojni pouziti

Oblast pouziti:

Interiér. Stény a stropy.

Stérkovani, vyhlazeni a omitani stén a stropnich ploch z
betonu, zdiva, omitky, sadrokartonovych desek a jinych
vhodnych podkladd. Vyplnéni dér, prohlubni a trhlin.
Stérkovani spar sadrokartonovych a jinych stavebnich
desek a hotovych betonovych dilct.

Druh vyrobku:

Bily sadrovy prasek, specialni aditiva, plniva a jiné hmo-
ty. ARDEX W 820 SUPERFINISH ma dobrou plnivost,
lehce a snadno se roztira v tenkych i silnych vrstvach.
ARDEX W 820 SUPERFINISH je vhodnym podkladem
pro natéry, tapety, disperzni omitky a jiné aplikace.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, pevny, zbaveny prachu, necis-
tot a jinych separacnich latek. Tapety a omitky, nedrzici
pevné na podkladu, je nutno odstranit. ARDEX W 820
SUPERFINISH Ize nanést na savé, pevné povrchy. Be-
tonové plochy ¢&i lehce kridujici savé podklady opatrete
prednatérem ARDEX P51, zfedénym v poméru 1:3 s vo-
dou. Rezané spary u sadrokartonovych desek o$ettete
prednaterem ARDEX P51, ARDEX P 52 zfedenym v po-
méru 1:3 vodou.

Hladké a nesavé podklady, jako napf. laky, olejové naté-
ry, obklady atp. natfete umélopryskyficnym prednatérem
ARDEX P 82 nebo multitunkénim prfednatérem ARDEX
P 4 vhodnym do interiéru i exteriéru.

Zpracovani:

ARDEX W 820 SUPERFINISH je vhodny jak pro rué-
ni zpracovani, tak pro zpracovani pumpou ¢i stfikacim
strojem. PFi zpracovani pumpou pfidejte tolik vody, aby
vznikla pruzna, pastézni hmota. Pfi strojnim zpracova-
ni zpracujte praSek ARDEX W 820 SUPERFINISH v
Uzké nadobé (401 hobok) pomoci spiralového michadla,
napf. Colormix Wk 140, do pruzné, bezhrudkové hmoty.
Nejdfive nalijeme do nadoby cca. 12,5-14 | vody a poté
vmichame 25kg prasku ARDEX W 820 SUPERFINISH.
Pro ruéni zpracovani zmichejte stérku s cca. 11,0 - 12,5
| vody dle popisu vySe. Po zrani cca 1 az 3 minuty a
dalSim promichani je malta pfipravena na aplikaci. Kon-
zistenci nastavte vodou v mnozstvi odpovidajicim ucelu
pouziti.

Pro valeckovani zmichejte stérku s cca. 15,0 - 16 | vody
dle popisu vySe. Po zrani cca 1 az 3 minuty a dalSim
promichani nanasejte rovhomérné hmotu kfizem nylo-
novym valeCkem s vyskou vlasu 21 mm. Dle tloustky
vrstvy mlzete vyhlazovat hned nebo s odstupem. Tme-
leni spar pfi valeCkovani by mélo probihat v kombinaci
se samolepici, 5 cm-Sirokou kryci paskou. Neprodlené
po nastfikani ¢i naneseni rozetfete a uhladte stérku AR-
DEX W 820 SUPERFINISH hladitkem. Po 2-4 hod., v
zavislosti na savosti podkladu, tloustce vrstvy a podmin-
kach na stavbé, mlze byt stérka dohlazena. Kdyby bylo
pro dosazeni dostate¢né kvality povrchu nutné dalsi do-
hlazeni, navlhéete plochu vodou a zafilcujte.

PFi celoploSném stérkovani podkladu naneste ARDEX
W 820 SUPERFINISH jako tenkovrstvou omitku v min.
tloustce vrstvy 2 mm. PFi lokalnim stérkovani nesavych
podkladd, popf. ploch opatfenych natérem, naneste stér-
ku v min. tloustce vrstvy 1mm. Pfi vicevrstvém nanaseni
dbjete na to, aby byla predesla vrstva dostatecné vytvr-
zena. Pfednatér mezi jednotlivymi vrstvami neni nutny. V
pfipadé pochybnosti provedte zkouSku.

PFi zpracovani pumpou by nemélo preruseni praci pre-
kro¢it 15-30 min. (v zavislosti na teploté). PFi delSim
pFeruseni prace je nutno pfistroj vycistit. ARDEX W 820
SUPERFINISH zpracovaveijte pfi teplotach nad +5 °C.

Nasledné uUpravy:

ARDEX W 820 SUPERFINISH je vhodny podklad pro
bézné disperzni natéry a omitky, pro tapety, dekoracni
stérkovani, lasurovaci techniky atp. Nutno dbat pokynu
vyrobce.

Prakticky tip:

Vkladani malifského rouna je mozné ve vSech varian-
tach zpracovani. Pro docileni rovhomérné tloustky na-
nasené vrstvy, prestérkujte nanasenou hmotu zubovou
stérkou R1.

Vhodné rouno vkladejte do ¢erstvé hmoty bez zahybu a
bublin s pfesahem dle pokynu vyrobce.

Upozornéni:

PFi ru€nim a strojnim zpracovani se nemusi pouzit
armovaci pasky, pokud jsou hrany sadrokartonovych
desek originalni. Pfi nanaseni valeCkem se doporucuje
pouziti samolepici pfekryvaci pasky.

ARDEX W 820 SUPERFINISH nemichejte s jinymi
materialy. Nezpracovavejte jiz ztuhly material. Stroje
po pouziti Fadné umyjte, pfipadné zbytky materialu by
mohli skratit dobu spracovani pfi dal§im michani.

Doporucené stiikaci stroje a vyrobci:
PFT RITMO Powercoat

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60

97343 Iphofen

Kontakt CZ: www.pft-systems.at

GRACO N.V.

Industrieterrein Oude Bunders
Slakweidestraat 31

B-3630 Maasmechelen

Kontakt CZ: www.graco-media.cz

J. Wagner GmbH
Otto-Lilien- StraRe 18
88677 Markdorf

Kontakt CZ: www.wagner.cz



Putzmeister

Mértelmaschinen GmbH
Max-Eyth-StralRe

1072631 Aichtal

Kontakt CZ: www.putzmeister.cz

STORCH

Malerwerkzeuge &
Profigerate GmbH

Platz der Republik 6-8
42107 Wuppertal

Kontakt CZ: www.storch.cz

STROBL
Beschichtungstechnik GmbH
Hermann-Volz-Str. 56

88400 Biberbach

HTG HIGHTECH

Germany GmbH
Prenzlauer Promenade 147
13189 Berlin

Brousici stroje:

MIRKA Schleifmittel GmbH
Otto-Volger-Str. 1a

65843 Sulzbach/Ts.

PrisluSenstvi:
Doporu¢eny malifske rouno:

KOBAU microlith Spachtelvlies
KOBAU GmbH & Co. KG
Georg-Ohm-Stralie 9

23617 Stockelsdorf

C€E

0432

ARDEX GmbH
Friedrich-Ebert-Straf3e 45
A-58453 Witten
09

56168

EN 13963:2005/AC:2006
EN 132791:2005

ARDEX W820 SUPERFINISH

Opravna a vyhlazovaci stérka pro stény a stropy

EN 13963:4B
EN 13279-1:C6/20/2

Lomové zatizeni: > 400 N
Reakce na ohen: Al
Cas tuhnuti. > 20 min
Pevnost v tlaku > 2,0 N/mm?
Izolace hluku: NPD
Tepelny odpor: NPD




Technicka data
podle kvalitativni normy ARDEX:

Zamésny pomeér:

cca. 11,0 - 12,5 | vody : 25 kg prasku

t.j. v objemovych dilech

cca. 1 obj. dilu vody : 2 obj. dilim prasku

Strojni zpracovani:
cca. 12,5- 14,0 | vody

Valeckovani:
cca. 15,0 - 16,0 | vody

Sypka vaha: cca. 1,1 kg/|

Vaha €erstvé malty: cca. 1,5 kg/l
Spotieba:

cca. 1,0 kg prasku na m? a mm

pfi 11,0 - 12,5 | vody

cca 0,9 kg prasku na m?a mm

pfi 15,0 - 16,0 | vody

Doba pro zpracovani (+20°C): cca. 3 hodiny
Nastriky a lepeni: po zaschnuti
Pevnost v tlaku: cca. 4 N/mm?

Pevnost v tahu za ohybu: cca. 2 N/mm?
Hodnota pH: cca. 7

Oznaceni dle GHS/CLP: zadné

Baleni: pytle 25 kg netto

Skladovani: v originalnim baleni 12 mésict v suchych
prostorach

Vas odborny velkoobchod:

Ruéime za bezvadnou kvalitu naSich produktt. NaSe doporuceni pro zpracovani vychaze-
ji ze zkouSek a praktickych zkuSenosti, mohou v8ak byt povazovana pouze za vSeobecna
doporuceni bez garanci vlastnosti, protoze nemame vliv na podminky na stavbé a zptisob
provedeni praci. Timto vydanim se nahrazuji véechny predchozi verze technickych listd.
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